
ICS 83.140.14
G 33

中 华 人 民 共 和 国 国 家 标 准

GB/T 19274-2003

土工合成材料 塑料土工格室

Geosynthetics-Plastic geocell

2003-08-25发布 2004-02-01实施

中 华 人 民 共 和 匡
国家质量监督检验检疫总肩



GB/T 19274-2003

月U 青

本标准由中国轻工业联合会提出。

本标准由全国塑料制品标准化技术委员会归口。

本标准起草单位：中国石化北京燕化石油化工股份有限公司塑料分公司。

本标准参加起草单位：华北石油乔仕达技术开发有限公司、山东泰峰塑料土工材料有限公司。

本标准主要起草人：李彦东、钱德成、李 涛、郭元生、张彦捷。



GBIT 19274-2003

己1 ．言
J 1          m

    土工格室国家标准是我国土工合成材料系列标准之一。随着高分子材料的发展，土工布、土工网、

土工膜、土工格栅等进人了工程材料领域，土工格室以其独特的立体结构，在特定的地质情况下有着突

出的工程效能。

    塑料土工格室是一种由热塑性塑料片材经超声焊接等方法连接，展开后呈蜂窝状的立体网格。土

工格室的高度、焊接距离、格室片的厚度对土工格室的工程性能有着重要的影响；在土木工程中，不同规

格的土工格室可与土、沙、石等填料构成不同视粘聚力、不同加筋强度、不同厚度的垫层。这些垫层可根

据工程的要求放置于需要的位置，用以加固铁路公路的路基，边坡防护，修建挡土墙等。
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土工合成材料 塑料土工格室

范围

    本标准规定了用于土木工程的塑料土工格室产品的范围、定义、命名、材料、要求、试验方法、检验规

则和标志、运输、贮存。

    本标准适用于以聚烯烃为主要原料，加人必要的助剂经加工而制成的塑料土工格室。

规范性引用文件

    下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

    GB/T 1040-1992 塑料拉伸性能试验方法

    GB/T 1633-2000 热塑性塑料维卡软化温度（VST）的测定（idt ISO 306:1994)

    GB/T 1842-1999 聚乙烯环境应力开裂试验方法（eqv ASTM D 1693:1997)

    GB/T 1844. 1-1995 塑料及树脂缩写代号 第一部分：基础聚合物及其特征性能

    GB/T 2828-1987 逐批检查计数抽样程序及抽样表（适用于连续批的检查）

    GB/T 2918-1998 塑料试样状态调节和试验的标准环境（idt ISO 291:1997)

    GB/T 8170-1987 数值修约规则

    GB/T 9352-1988 热塑性塑料压塑试样的制备（eqv ISO 293:1986)

    GB/T 17391-1998 聚乙烯管材与管件热稳定性试验方法（eqv ISO/TR 10837:1991)

    ASTM D 746:1995 用冲击法测定塑料和弹性体脆化温度的试验方法

定义

    塑料土工格室 plastic geocell

    塑料土工格室是由长条形的塑料片材，通过超声波焊接等方法连接而成，展开后呈蜂窝状的立体网

格。单组塑料土工格室的示意图见图to

    长条片材的宽度即为格室的高。格室未展开时，在同一条片材的同一侧，相邻两条焊缝之间的距离

为焊接距离。
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图中：

A— 焊接距离，

C- ．格室间格室片的边缘连接处；

D一 一格室间格室片的中间连接处，

H— 格室高；

L一一单组格室展开后的长度；

W— 单组格室展开后的宽度。

                          圈1 单组塑料土工格室的示意图

4 分类和命名

    塑料土工格室产品根据使用的塑料材料以及格室高度（H)、格室片厚度（T）及焊接距离（A）进行分

类和命名。塑料土工格室的命名模式为：

    土工格室代号一塑料材料的缩写代号一格室高度（H）一焊接距离（A）一格室片厚度（T)

    土工格室的代号用土工立体格室汉语拼音的字头TGLG表示。格室使用的塑料材料的缩写代号

按GB/T 1844.1-1995的规定，聚丙烯为PP，聚乙烯为PE。格室的高度（H),焊接距离（A）及厚度

(T）均为尺寸的标称值，单位为毫米（mm).

    产品命名示例：某种塑料土工格室（TGLG)，以聚丙烯(PP)为主要原料，其格室高度（H）为

100 mm,焊接距离（A）为34bmm，格室片厚度（T）为1. 2 mm，其命名为：
      TGLG- PP- 100- 340- 1. 2

一格室片厚度T, mm

一焊接距离A,mm

一格室高H,mm

一塑料材料的缩写代号

土工格室代号

5 材料

    使用配混料生产塑料土工格室。配混料应含有必需的添加剂，添加剂应均匀分散。挤出片材前的

材料还应满足表1基本性能的要求。
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表 1 塑料土工格室用材料的基本性能要求

序号 项 目 单位 聚丙烯材料 聚乙烯材料

1 环境应力开裂 Fso h ）800

2 低温脆化温度 ℃ （一23 （一50

3 维卡软化温度 ℃ ）142 >112

4 氧化诱导时间 m m ）20 李20

6 要求

6. 1 塑料土工格室的尺寸及偏差

    塑料土工格室的尺寸与用途有关。单组塑料土工格室的展开面积不小于4mX5m。格室片边缘

联接处与邻近的焊接处的距离不大于100 mm。塑料土工格室的尺寸及偏差要求见表2,

    塑料土工格室的特殊规格，可由供需双方商定。

                                  表 2 塑料土工格室的尺寸偏差

序号
格室高 H/mm 格室片厚 T/ mm 焊接距离A/mm

标称值 偏差 标称值 标称值 偏差

1 H<100 士1

）1．1 330簇A<800 土15

2 100<H毛200 士2

6.2 技术要求

    塑料土工格室的技术要求应符合表3的规定，颜色由供需双方商定。

                                  表 3 塑料土工格室的技术要求

序号 侧试项目 单位 材质为 PP的土工格室 材质为 PE的土工格室

1 外观 格室片应平整、无气泡、无沟痕

2 格室片的拉伸屈服强度 M Pa >23. 0 >20. 0

3 焊接处抗拉强度 N/cm > 100 > 100

4

格室组间连接处抗拉强度

格室片边缘 N/cm ）200 >200

5 格室片中间 N/cm > 120 ）120

7 试验方法

7. 1 聚乙烯环境应力开裂

    聚乙烯环境应力开裂试验按GB/T 1842-1999规定进行。若使用格室片作样品时，在格室片上裁

取质量约为100 g的片材，擦干净表面后制备试样。

7.2 低温脆化温度

7.2.1 试片制备

    按GB/T 9352-1988规定，采用单功位模压机和滋料式模具制备压塑试片，模塑条件见表4。试片

的厚度为 1. 91 mm士0. 13 mm。若使用格室片作样品时，在格室片上裁取质量约为 100 g的片材，擦干
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净表面后压塑试片。

表4 压塑试样模塑条件

材质
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7.2.2 试验

    试验按ASTM 1) 746:1995中A型试验规定进行。

7.3 维卡软化温度

    维卡软化温度试验按GB'T 1633-2000规定进行，采用A,(、法（使用 10 N的力，加热速率:500C,'h) o

若使用格室片作样品时，在格室片上裁取质量约为100 g的片材，擦干净表面后制备试样。

7.4 氧化诱导时间

    氧化诱导时间试验按GB/T 17391-1999规定进行。若使用格室片作样品时，擦干净格室片表面

剪取试样。试验条件：试样量为10 mg，铝皿，DSC仪升温速率：100C ,'min．恒温在2000C。每个样品测

定两次。

7.5 塑料土工格室尺寸

    将塑料土工格室展开在平整的场地上，用精度为5 mm的卷尺测量土工格室的展开后边缘的最大

长度，单位用米（m）表示。

    焊接距离（A）及格室高度（H）用精度为 1 mm的钢直尺测量，单位用毫米（mm）表示。

    格室片厚度（T）用精度为0. 01 mm的千分尺测量，单位用毫米（mm）表示。

    各尺寸分别取5个测量数据的算术平均值作为结果。结果按GB/ T 8170---1987的规定进行修约。

格室展开后边缘尺寸、焊接距离A及格室高H修约到整数位，格室片厚度取三位有效数字。

7.6 试样的状态调节与试验室环境

    塑料土工格室技术要求（见表3)中的力学性能项目，试样的状态调节和试验的标准环境，按照

GBI丁2918-1998的规定，温度23℃士20C、湿度50％士5%。试样的状态调节时间至少40 h，最多不超

过 96 h。

7.7 格室片拉伸屈服强度

7.7.1 试样

    在距焊接处大于20 mm的格室片上沿长度方向切取试样，试样尺寸符合GB/ /T 1040-1992规定

的n型试样．试样的厚度为格室片的厚度。

7.7.2 试验

    试验按GB/ T 1040-1992规定进行，拉伸速度为50 mm; min,

7.8 焊接处抗拉强度

7.8.1 试样

    在焊接的两片格室片上沿长度方向切取试样。试样的长度为220 mm，焊缝在试样的中间，试样的

宽度为格室片的宽度（格室高度），具体见图2
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焊缝

已
丘
七

220 mm

                          图2 格室片焊接处抗拉强度试样的示意图

7.8.2 试验

    将焊缝一侧的两片试样分开，用夹具夹住试样的中间部位，夹具夹样面的有效宽度为200 mm，夹

具间距离为100 mm，如图3所示。试验按GB/T 1040-1992规定进行，拉伸速度为50 mm/min，试验

中应保持试样均匀受力。试验进行到将焊接的两片格室片断开为止，记录试验中的最大负荷，单位为牛

顿（N)。试验结果的单位以牛顿／厘米（N/cm）表示。

    取3个试样的算数平均值作为试验的结果，数值按GB/T 8170----1987规定修约到整数位。

                          图3 格室片焊接处抗拉强度试验的示意图

7.9 塑料土工格室组间连接处的抗拉强度

7.9.1 试样

    在格室片边缘连接处抗拉强度的试样长度为160 mm，宽度为格室片的宽度（格室高度）。

    格式片中间连接处的抗拉强度试样的切取与焊接处抗拉强度试样相同，将焊缝改为联接处。

7.9.2 试验

    联接处的抗拉强度的试验与焊接处抗拉强度的试验步骤相同。试验时联接处一侧的试样并起来放

在夹具中，拉伸速度为50 mm/min，试验进行到负荷达到最大值为止。

    记录试验中的最大负荷，单位为牛顿（N)。试验结果的单位以牛顿／厘米（N/cm）表示。

    取5个试样的算数平均值作为试验的结果，数值修约到整数位。

8 检验规则

8.1 检验分类

    塑料土工格室产品的检验均为出厂检验。塑料土工格室的产品以批为单位进行检验及验收。

8.2 组批

    以同一批原料、相同工艺、连续生产的同一规格的产品为一批。每批数量不超过500组。如果生产

七天不足500组，则以七天的产量为一批。

8.3 抽样

    塑料土工格室尺寸的检验，根据批中格室组的数量N的大小，按GB/T 2828-1987的规定，采用

一次正常抽样方案，取一般检验水平I，合格质量水平AQL6. 5。抽样方案及判定见表50
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表5 土工格室的抽样方案及判定 单位：组

批量范围N 样本大小n 合格判定数A。 不合格判定数Re

（50 8 1 2

51̂ -90 8 1 2

91-150 8 1 2

151-200 13 2 3

    在计数合格的产品中，随机抽取足够的样品，进行其他项目的检验。

8.4 判定及复验

    塑料土工格室尺寸判定按表5规定进行。其他性能的检验结果若有某项达不到规定指标时，可重

新抽取双倍样对该项目进行复验，以复验结果作为该批产品的判定依据。

9 标志和标签

9.1 标志

    产品出厂时，应附有产品质量检验合格证。合格证上应有下列标志并盖有质检专用章：

    a) 产品名称；

    b) 规格型号；

    c) 生产企业名称、地址；

    d) 生产日期及批号。

9.2 标签

    土工格室每件产品上应有标签，标签上应标明：

    a)产品名称；

    b） 规格型号；

    c) 生产企业名称；

    d) 生产日期及批号。

10 包装、运输、贮存

10.1 包装

    塑料土工格室以组为单位，用塑料打包带进行捆扎。要求捆扎紧凑、平整。其他包装形式由供需双

方商定。

10.2 运输

    塑料土工格室在装卸和运输过程中不得重压，严禁使用铁钩等锐利工具，避免划伤。运输时不得在

阳光下曝晒。

10.3 贮存

    塑料土工格室产品应贮存在库房内，远离热源并防止阳光直接照射。若在户外贮存时，应加盖

苫布。

    贮存期自生产之日起，一般不超过12个月。


